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海⽬星激光科技集团股份有限公司 海⽬星激光智能装备（江苏）有限公司 海⽬星激光智能装备（成都）有限公司海⽬星（江⻔）激光智能装备有限公司

�

海⽬星（股票代码：688 5 5 9）成⽴于
2008年，集研发、制造、销售、服务于⼀体的
激光及⾃动化综合解决⽅案提供商。

专注于激光核⼼光学及控制技术研发、
先进激光创新应⽤（切割、焊接、表⾯处理
等）、精密⾃动化智能制造，⼴泛应⽤于锂电、
3C、钣⾦、光伏、泛半导体、新型显⽰等⾏业。

以“改变世界装备格局，推动⼈类智造进
步”为使命，致⼒成为“全球领先的⼯业激光
与⾃动化智造第⼀品牌”，为全球客⼾提供优
质的⼀站式智能制造解决⽅案。

企业介绍



光伏⾏业激光与⾃动化创新解决⽅案

¢海⽬星专注光伏相关⾏业全流程⼯艺解决⽅案，提供专业的智能制造设备。

¢⻛冷激光器开拓者，⼀直保持⾏业内⼀流⽔平，相关激光设备在⾏业内⼴泛应⽤。

¢⽪秒激光器领先的市场应⽤经验，为光伏⾏业提供全新的⼯艺解决⽅案，⽬前多客⼾多项⽬
开发应⽤中。

¢⾼度标准化、模块化设计，企业级标准的零件设计库，模块设计库应⽤，可快速响应客⼾定制
化，快速投⼊⽣产需求。

¢为客⼾提供售前技术⽀持，帮助客⼾完善⽣产⼯艺及提供⾃动化⽣产⽅案。

¢完善的售后服务，确保客⼾的⽣产进度及产品品质。

���������海⽬星作为⾏业领先的激光及⾃动化综合解决⽅案提供商，
在专业领域上获得诸多殊荣。

■��国家级⾼新技术企业

■��⾸届中国创新创业⼤赛企业组第⼆名

■��中国智慧城市Smart杯，中国智慧城市⾏业创新领军⼈才奖

■��⾸届中国创新创业⼤赛深圳赛区成⻓企业组第⼀名

■��国家“万⼈计划”科技创新领军⼈才

■��激光⾏业荣格技术创新奖

■��2015年度最具影响⼒蓝宝⽯⾏业品牌评选年度设备⼚商

■��2016年度⾼⼯锂电创新产品奖

■��2016年度⾼⼯锂电最具投资价值设备企业奖

■��2017年第四届⼯业设计“红帆奖”技术创新奖

■��2017年度深圳市知识产权优势企业

■��2018年度特殊贡献奖

■��2018年度⼴东省守合同重信⽤企业

■��2018年⻰华区⼯业百强企业

■��2019年中国激光⾏业影响⼒企业奖

■��2020�激光⾏业杰出进步企业奖

■��激光⾏业荣格技术创新奖

■��⼴东省激光⾏业协会副会⻓单位

■��⼴东省电源⾏业协会理事单位

■��2021年��CATL“年度优秀供应商”称号

■��2021年深圳先进制造业智能装备领域拓荒⽜奖

■��第⼗九届深圳知名品牌

■��第⼆⼗三届中国专利优秀奖

■��2022科创板硬科技领军企业

■��⼴东知名品牌

荣誉资质



光伏⾏业部分合作伙伴 科研能⼒

海⽬星拥有完善的研发体系，组建了三⼤研发中⼼，⾯向激光技术、⾃动化技术、光伏⾃动
化技术和锂电⾃动化技术，累计获得近450项国家专利，能够为客⼾提供全⾯的技术解决⽅案
和⽀持。

⾃动化开发团队由百余名⼯程师组成，其中60%以上⼯程师具有5年以上⾃动化产品开发
经验，具备⼤型装配⾃动化，检测⾃动化，测试⾃动化的开发能⼒，可同时展开5个⼤型⾃动化
项⽬的开发⼯作。

同时与哈⼯⼤机械⼯程系，西安交⼤材料系开展深⼊合作，投⼊⼤量研发经费，⾯向光伏
⾏业PERC电池、TOPCon电池、HJT电池、⽆损切割等新技术及产业化研究。实⾏开放式研究、
产学研相结合，⾃主创新与合作创新有机结合。



⽣产能⼒

光伏事业群在⼴东深圳与江苏常州共拥有6000平⽶的⽣产基地，多间保密⽣产⻋间及实
验室，全⾯实⾏封闭式保密化管理。

公司严格按照ISO9001质量管理体系和精益⽣产的管理，实施全程的质量控制，以满⾜顾
客需求为宗旨，持续改进，创新增效，永不停顿。在⽣产管理，创新能⼒及信息化管理等⽅⾯求
领先地位，具备专属定制化、标准化、批量化解决⽅案的经验与能⼒。

质量保证

秉承“产品质量和可靠性是我们⽣存的根本”的核⼼理念，建⽴并通过ISO9001质量管理
体系，并在此基础上，引进了TQM全⾯质量管理概念和⽅法，把公司每个部⻔都作为品质管理
的重要⼀环，⽽打造出⽴体的品质体系。

设计质量管控：测试、签样、定型、变更、⼯艺及检验⽅法等，使⽤APQP等⼯具，优中选优，
层层把关，最终确定出最好的设计⽅案。

⽣产质量控制：通过系统完善的过程管控流程，在⽣产过程中贯彻、注重如Control�Plan，
PFMEA等质量过程管控⼿段，推动质量持续改善。

完善的量测体系：配备了完善及先进的测量设备，如海克斯康三坐标测量机，基恩⼠
1000倍三维显微镜，激光聚焦光束分析仪，M2检测仪，X-RAY等⼀批量测仪器。

APQP,DFMEA:设计及安全评审

设计

CONTROL�PLAN:�PFMEA������
过程管控

等

质量IQC PQC FQC

服务

⾏政⽀持

职能

⽣产

采购
设计

营销

经营质量

⼯作质量

产品质量

全⾯质量

过程

TQM全⾯质量管理体系



TOPCon激光掺杂设备

将BSG（硼硅玻璃）作为微损源时，先通过扩散炉推进⾼硼表⾯浓度的P++层，但不进⾏氧化，以P++层作为激光微损源，再
进⾏激光微损和氧化⼯艺，能够在解决硼掺浓度问题的同时，简化选择发射极的制备⼯艺流程。

设备特点

■
■
■

采⽤海⽬星⾃主研发激光器及特殊光路设计，实现BSG激光直掺。
根据客⼾需求定制，实现⽆损、⾼产能、⾼精度、⾼效率的激光 。微损
精密视觉定位，⾼速柔性机构传输，碎⽚率低于0.02%。

加⼯过程图

最终产品图中间⽣产过程 中间⽣产过程

技术参数

适⽤硅⽚尺⼨

适⽤硅⽚厚度

图形精度

对准精度

设备型号

运⾏模式

激光器配置 海⽬星⾃主研发激光器

182mmx182mm-230mmx230mm

120-220μm

±15μm

±15μm

离线

HL-KZPCNS-HO

上下料⽅式

花篮数量

产能

碎⽚率

AGV上下料

182尺⼨≥9000pcs/h（栅线数量≤148）
182尺⼨≥8600pcs/h（栅线数量≤160）
210尺⼨≥7600pcs/h（栅线数量≤168）

≤0.02%

5x2+1+1

设备外观尺⼨ W5989mm�x�D2700mm�x�H2500mm(不包含除尘机、冷⽔机)

⽣产场地空间 W9600mm�x�D3260mm�x�H2800mm

设备重量 7350KG（激光主机+上下料机）

1 2



LAS辅助烧结设备

设备通过激光辅助快速烧结对硅⽚正⾯的⾦属浆料进⾏处理，使硅⽚正⾯的浆料和硅⽚形成较好的欧姆接触。同时利⽤
荷电效应来优化栅线电极、改善接触电阻并实现⾼效率太阳能光伏电池的输出。

设备特点

■
■
■
■
■
■
■

采⽤⾃研光斑整形技术，光斑尺⼨可调，兼容性⾼。
整机采⽤模块化柔性化编程设计。
设备使⽤堆叠料⽚缓存上/下料，操作⽅便。
设备空间布局紧凑合理，占地⾯积⼩。
设备可实现单轨独⽴激光加⼯。
设备具有激光能量及电压稳定检测功能。
整个加⼯过程中，硅⽚⾃动传输。

加⼯过程图
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最终产品图中间⽣产过程(1) 中间⽣产过程(2)

技术参数

适⽤硅⽚尺⼨

适⽤硅⽚厚度

上下料⽅式

扫描精度

设备型号

运⾏模式

182mmx182mm-230mmx230mm

≥110μm

对接丝⽹烧结炉⽹带

±15 mμ

兼容在线或离线模式

HL-EZPCNS-HT

重复精度

设备产能

碎⽚率

≤±15 mμ

≤0.02%

182*182mm≥9500pcs/h
210*210mm≥9000pcs/h

设备尺⼨ 3250mmx2690mmx2300mm（双通道）



BC⼤光斑激光开膜设备

采⽤海⽬星⾃研光源激光技术作为底层架构，利⽤通过激光在电池表⾯对掩膜进⾏刻蚀，利⽤该技术实现⾼效背接触电池
（XBC）的图形化⽣产，实现替代传统光刻技术，快速、低损、⾼效去膜。

设备特点

■
■
■
■
■
■
■
■

光伏电站图开膜效果图 BC电池⽚
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整机采⽤⼯业�PC�控制、模块化柔性化编程设计。
设备实现双线供上/下料，操作⽅便。
满⾜�AGV�双层双线同步上/下料，减少�AGV�对接需求及机台数量�。
根据客⼾需求定制，实现⽆损、⾼产能、⾼精度、⾼效率�。
⾼精度视觉定位，⾼速柔性机构传输�。
加⼯过程，硅⽚⾃动传输�快速、低损、⾼效去膜。
除尘结构内部流场的最优解，对粉尘携带能⼒强。
⾼精准性以防⽌电池漏电，降低成本。

技术参数

适⽤硅⽚厚度

上下料⽅式

图形精度

对准精度

运⾏模式

设备型号

设备尺⼨（mm）

适⽤硅⽚尺⼨ 整⽚:182x182mm、210x210mm

半⽚:182x105mm、210x105mm

120-200μm

⼿动上下料/AGV上下料

±15μm

≤±15μm(抓边)≤±10μm(抓点)

整⽚设备⻓x宽x⾼:8375*4730*2560(包含除尘机冷⽔机)
半⽚设备⻓x宽x⾼:9528*3800*2560(包含除尘机冷⽔机)

离线

设备产能

碎⽚率

整⽚:≥4000pcs/h

≤0.02%

HL-BPGCND-HT

加⼯过程图



激光减薄设备

该设备应⽤于磷扩/退⽕之后使⽤激光对电池⽚进⾏选择性减薄。

设备特点

■
■
■
■
■
■
■

整机采⽤⼯业PC控制、模块化柔性化编程设计。
采⽤同边进出花篮，空花篮内部⾃循环。
设备可实现单轨独⽴上/下料，操作⽅便。
满⾜AGV双通道同步上/下料，减少AGV对接需求及机台数量。
设备可实现多线独⽴激光加⼯，单通道异常时，不影响其他升降⽪带模组⼯位的运⾏。
双通道上料，可以满⾜多激光的加⼯时间，合理地实现双线同时加⼯。
整个加⼯过程中，硅⽚⾃动传输。

加⼯过程图

技术参数

适⽤硅⽚厚度 μｍ）（

设备尺⼨（mm）

图形精度

视觉定位精度

设备型号

运⾏模式

100-150μm

⻓×宽×⾼：8253*3300*2560
（包含除尘机冷⽔机）

±15μm

≤±15μm

离线

HL-DRWMHT（双轨）

上下料⽅式

花篮数量

设备产能

AGV上下料

182*182�≥9000�⽚/⼩时@186栅
210*182�≥8000�⽚/⼩时@214栅
210*210�≥7300�⽚/⼩时@214栅

5x2+1+1

碎⽚率 ≤0.02%

适⽤硅⽚尺⼨（mm） 182*182mm-230*230mm

7 8

最终产品图中间⽣产过程(1) 中间⽣产过程(2)



全⾃动接线盒安装机

����������采⽤了⼆分体结构设计，通过先进的⾃动化控制系统，能够实现对汇流条将直，线盒的抓取、定位、安装等全过程⾃
动化操作，提升安装效率。

设备特点

■
■
■
■
■
■
■
■

整机采⽤⼯业PC+PLC控制，模块化柔性化编程设计。
设备兼容常规三分体接线盒。
兼容各种导线形状与⻓度。
便捷式料框⾃动上料，⽀持有、⽆序上料。
漆布熨平后回收重复利⽤。
智能⼈⼿仿⽣安装系统实现⾼精度安装。
组件版型⼀键切换。
U1智慧管理平台;实现数据可视化。

加⼯过程图

最终产品图中间⽣产过程

技术参数

设备尺⼨

线盒上料⽅式

兼容线盒类型

组件上下料⽅式

设备型号

运⾏模式

宽X⻓X⾼:3786mmX3863mmX2747mm(含三⾊灯)

有序、⽆序抓取⾃动上料

常规三分体接线盒。

⻓边进料、操作⾯左进右出、⾃动上下料

在线

HL-ANR15G

设备CT

设备重量

<14s

4300kg

使⽤组件尺⼨ 兼容尺⼨范围1600x900mm-2500X1500mm
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全⾃动接线盒焊接机

该设备⽤于光伏组件接线盒焊接，使⽤⾏业全新激光⼯艺焊接，设备可⽆缝对接在⾃动化⽣产线，实现⾃动进出料控制，
全⾃动机械定位组件外框，视觉定位焊接区域。

设备特点

■
■
■
■
■
■
■
■
■

整机采⽤⼯业PC+PLC控制，模块化柔性化编程设计。
全⾃动激光焊接系统，可与客⼾端上下⼯位组件输送系统⽆缝对接。
设备外壳采⽤全钣⾦结构，全⽅位开闭式防护⻔，配可视化激光防护窗。
兼容左进右出，右进左出进料⽅式，上下料⾃动运⾏。
⼈机操作系统集成于上位机，操作便捷。
设备空间布局紧凑合理，占地⾯积⼩。
设备具有CCD⾃动定位和结果识别检测功能。
整个加⼯过程中，组件⾃动传输。
设备可根据组件尺⼨灵活定制。

加⼯过程图

最终产品图中间⽣产过程

技术参数

适⽤ 尺⼨组件

流⽔线对接⾼度

不同板型切换时间

设备型号

运⾏模式

1500mmx800mm-2600mmx1500mm

950±50mm

≤30min

在线

HL-WC15HR

设备CT

稼动率

焊接拉⼒

焊接良率

≤14s（按最⼤规格产品2600mmx1500mm设计，输送线按1m/s计算）

≥80N

≥99.9%

＞99%

焊接⾯积 ≥汇流条截⾯积

焊后检测 焊线检测

MES对接功能 具备MES对接功能，可将拍照图⽚上传MES系统

产品类型 可兼容单破、双破三分体接线盒

上下料⽅式 右进左出,左进右出，⾃动上下料

设备外观尺⼨ W3000mm�x�D1760mm�x�H2000mm(不含三⾊灯、显⽰器)

⽣产场地空间 W4000mm�x�D2000mm�x�H3500mm

设备重量 2500kg

定位精度 ±0.1mm
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